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Prefazione

Questo volume si rivolge agli operatori impegnati nel campo dell’automazione industriale
intenzionati ad approfondire le proprie conoscenze ed a sviluppare le proprie capacità di
programmazione dei PLC. Il testo, preparato per gli studenti dei centri di formazione professionale,
risulta particolarmente utile anche in ambiti extra-scolastici a quanti volessero affrontare con
sistematicità e completezza le tematiche della programmazione. Il libro è utile a tutti gli operatori del
settore elettromeccanico come progettisti, installatori, manutentori.

Nella stessa misura in cui è frustrante ed improduttivo accostarsi ad una lingua straniera
studiandone sistematicamente il vocabolario, risulta improponibile un approccio alla programma-
zione dei PLC basato sulla semplice consultazione del manuale del costruttore. Da qui lo scopo del
volume che introduce progressivamente le nozioni e le tecniche fondamentali attivando un processo
d’apprendimento naturale ed efficace, sostenuto e guidato in tutte le fasi da un insieme organico di
esempi. Ogni capitolo sollecita la continua applicazione di quanto appreso ed in questo modo il
lettore non perde interesse perché le sue motivazioni, stimolate da problemi concreti, sono sempre
operanti.

La prima parte del libro presenta le tecniche di programmazione tradizionali derivate
dall’elettromeccanica classica, nella seconda parte sono illustrate alcune tecniche innovative di tipo
informatico. Queste nuove tecniche presentano al lettore una metodologia di approccio ai problemi
industriali che molto spesso è totalmente diversa da quanto suggerirebbe l’esperienza dei classici
circuiti a relè. Non è possibile scrivere seri programmi di automazione se non si è in grado di
affrontare in modo metodico la progettazione del software. L’impiego di opportune tecniche di
programmazione semplifica la progettazione dei sistemi di controllo a microprocessore.

Nel libro vengono descritte ed impiegate le nuove CPU Siemens S7-200 e il linguaggio Micro
Step 7. Il volume non insegna su quali pulsanti dell’ambiente di sviluppo Siemens fare clic. Quello
che insegna è come sfruttare il linguaggio Micro Step 7 per scrivere il miglior programma per la
risoluzione dei problemi di automazione nelle diverse applicazioni industriali che si possono
incontrare.

Milano, marzo 2000
LUCA BERGAMASCHI



Nell'ambito dell'automazione industriale, il software dei sistemi di controllo a
microprocessore riveste un'importanza sempre maggiore. L'impiego di opportune tecniche
di programmazione consente di affrontare in modo metodico la progettazione del software.
Concetti quali la strutturazione, la leggibilità, il riutilizzo, l'affidabilità, la portabilità e la
facilità di manutenzione del software sono alla base del successo di un'applicazione.
Questo volume si rivolge agli operatori impegnati nel campo dell'automazione industriale
intenzionati ad approfondire le proprie conoscenze ed a sviluppare le proprie capacità di
programmazione dei PLC.
La prima parte del libro presenta le tecniche di programmazione tradizionali derivate
dall'elettromeccanica classica, mentre la seconda illustra alcune tecniche innovative di tipo
informatico. Ogni capitolo sollecita la continua applicazione di quanto appreso e la
trattazione è sempre affiancata da esempi concreti.
Particolare attenzione viene dedicata alle nuove CPU Siemens S7-200 e al linguaggio Micro
Step 7.

Indice. Logica programmata - Hardware - Software di programmazione - Schemi
elettromeccanici - Diagrammi ladder - Registri ed indirizzi - Timer - Contatori -
Rappresentazione dei numeri - Funzioni aritmetiche - Funzioni di confronto -
Sottoprogrammi - Trasferimento di dati - Operazioni di scorrimento - Logica digitale -
Fronti di salita e di discesa - Tecnica drum - Interrupt - Grafcet - Tecnica batch -
Linguaggio AWL - Bibliografia - Indice analitico.

Luca Bergamaschi, laureato in ingegneria elettronica al Politecnico di Milano, è
consulente e progettista di software per sistemi di controllo. È docente a contratto per
l'automazione industriale nei corsi di formazione professionale. Nella propria attività si
occupa di programmazione dei PLC, di supervisione degli impianti industriali mediante
personal computer e di impiego dei microcontrollori a 8 bit in sistemi automatici dedicati.
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