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主 題：塑 膠 垃 圾 再 利 用

一、塑膠：分為不可分解塑膠和可分解塑膠，可分解塑膠又細分為生

物可分解的塑膠和光可分解的塑膠。

　　生物可分解的塑膠，含有一些額外的纖維素或澱粉質，例如玉蜀黍粉或澱粉，這些可被土壤中的細菌吃掉。

　　光可分解的塑膠，是在聚合體鏈中加入對光敏感的化學物質。當它們被曝露在陽光的紫外線時，會使聚合體鏈變弱而分解成微粒。

可是，這都不能減少已堆積在掩埋場的垃圾，因為分解速度是很慢的，而且光可分解的塑膠並沒有接觸到陽光。漂流在海上的光可分解塑膠，其存活的時間也足夠傷害海中的生命。所以塑膠垃圾就會來會多了。

二、塑膠來源：

鋁箔包、保特瓶、海棉、食物保鮮盒、鋁箔紙、塑膠保鮮膜、咖啡濾過器、塑膠杯、尿布、刮鬍刀、個人衛生用品、電池等…..

三、塑膠垃圾再利用技術：

１、油化處理（塑膠變石油）：

     　塑膠廢料（現場是保麗龍）經初碎、細碎、拌式交互系統、反應爐、熱熔機、油化機等，冷凝之後就可收集到一桶桶褐色的油。目前最主要之成品有三種：　　 

1氣體：經氣體收集袋，希望能驅動並聯式沼氣發電機　　 

2重油：希望能開發為循環使用，做為熱減容時之溶劑，促進油化反應速率。

3輕質油：目前可與汽油以４：１摻混，發動二行程發電機（即夜市常用之小型發電機），若再經蒸餾收集200℃以下油品，品質可達到和無鉛高汽差不多。　

對未來的幫助：石油能源的有限性和塑膠處理技術的複雜，一直是塑膠製品便利性背後的陰影，若是將塑膠轉化成燃料油等高價值的再生產物，不啻為最佳解決良方。

２、廢保特瓶製造再生棉
　　本產品係利用資源再回收的理念生產PET再生棉，製程係將廢料製成再生粒，或保特瓶粉碎後經擠壓融溶抽絲延伸、切棉製成再生棉。
技術重點 

	
	1、以聚酯纖維廢料及廢保特瓶為主要原料，製成再生棉供不織布、土工布、過濾材、鞋材使用。

	
	2、以聚酯、不良品、加色母(色粉)抽成色棉，增加色棉之耐日光及耐水洗之堅牢度，可避免一般溼式染色之廢水污染問題。

對未來的幫助：

	
	1、使用保特瓶廢料再製，符合環保理念及紡織業未來趨勢。

	
	2、色棉及耐燃色棉為前染，減少水資源污染，且日光、水洗堅牢度也較佳。
３、廢鋁箔包、廢塑膠回收再利用
由經濟部工業局輔導安順企業與工業技術研究院合作研發之塑膠廢棄物回收處理技術，並結合廢鋁箔包之資化流程，開發多種高附加價值之產品，包括防火材料、隔間板、保溫材及PET材料等。

技術重點 

1、
獨特之分類、破碎、清洗製程，提高再生產品品質。
2、
利用物理方式有效清洗，無需添加化學藥劑，減少廢水處理之困擾。
3、
研發自動化製程設備，降低生產成本，提高經濟效益。



對未來的幫助：　

	1、
	硬質PVC發泡板可廣泛應用於隔音、隔槷領域，並可搭配耐火材料複合形成各類外牆、隔間、天花板等防火建材。

	2、
	PET瓶片出售可供紡紗、織布、製衣、不織布、填充材料之用。

	3、
	各類再生塑膠，可依特定比例調配塑膠原生料，降低製造成本。


四、心得：

週遭有很多東西都是塑膠的製品，它們都是塑膠垃圾的來源，目前塑膠回收再利用仍然處於剛開始的階段，塑膠是回收容易、成本也最低的物質，不過，有兩方面的問題存在：分類和純化。塑膠是由兩種不同的樹脂製成，除非有在其上標明樹脂的名稱，否則大家無法分辨的清楚；然後，塑膠經由回收的過程中，也無法純化的很透澈，所以不能再被食品工業利用。這兩個因素所造成的結果，使得再生塑膠無法回到原來的用途。所以要像　杜芮拉．麥道所提：「回收勝於棄置，再使用勝於回收，然而減少垃圾才是上上策。」這才是好的解決方法。

五、資料來源：

網路：1、http://www.nccp.org.tw/rcp/rcp15/rcp15_4.htm

2、http://www.recycle.org.tw/polynews/POLY10-2.htm 
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