การหาขนาดคละ และ ค่า F.M.ของทราย

ขอบข่าย

ใช้หาขนาดคละของวัสดุที่มีขนาดเล็กกว่า  No.4  ( No.4 – No.200 )



เครื่องมือ

1.  ตะแกรงขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง  8 นิ้ว  No.4 , No.8 , No.16 , No.30 , No.50 ,No. 100, No.200 , Pan.

2.  เครื่องร่อนทราย


3.  เครื่องชั่งชั่งได้ละเอียดไม่น้อยกว่า  0.5  กรัม  ชั่งได้หนักไม่น้อยกว่า  500  กรัม

วิธีทดลอง

1.  แบ่งตัวอย่างตาม  ต.ว.พ. 3  ให้ได้ทรายหนักประมาณ  500  กรัม

2.  นำไปอบแห้งอุณหภูมิ  110  5 .  C
3.  ชั่งน้ำหนักทรายหลังจากอบแห้ง  แล้วนำไปล้างผ่านตะแกรง No. 200  ตาม ต.ว.พ. 6

4.  นำส่วนที่ค้างไปอบแห้ง  บันทึกน้ำหนักไว้  นำทรายใส่ลงในตะแกรงซึ่งจัดไว้ดังนี้  No.4 – No.8 -No.16 – No.30 – No.50 – No.100 – Pan.  ปิดฝาเข้าเครื่องร่อนทราย  ร่อนนานไม่น้อยกว่า  10  นาที
5.  ชั่งน้ำหนักที่ค้างบนตะแกรงแต่ละเบอร์รวมทั้ง  Pan.

6.  จัดลำดับน้ำหนักที่ค้างบนตะแกรงจากใหญ่ไปหาเล็ก  โดยให้น้ำหนักที่ค้างบน  Pan. คือ  น้ำหนักที่ค้างตะแกรง  No.200  และน้ำหนักที่ผ่านNo.200 จากการล้างคือ  น้ำหนักที่ค้างบน  Pan. 
7.  คำนวณเปอร์เซ็นต์ค้าง ,  รวมเปอร์เซ็นต์ค้าง ,  เปอร์เซ็นต์ผ่านของตะแกรงแต่ละเบอร์


8.  ค่า  Finess Modulus (F.M.) คือ  ค่าซึ่งได้จากการรวมของช่องรวมเปอร์เซ็นต์ค้าง  ตั้งแต่ No.4 ลงไปถึง  No.100 ( คิดเฉพาะขนาดตะแกรงที่เป็น 2 เท่า)  ได้ค่าเท่าไรหารด้วย 100  จะเป็นค่า F.M. ของทราย  ส่วนเปอร์เซ็นต์ผ่าน No.200  ก็จะทราบจากค่าเปอร์เซ็นต์ผ่านของตะแกรง No.200
ตัวอย่างการคำนวณ

 
แบ่งตัวอย่างทรายแล้วนำมาอบแห้ง  ชั่งน้ำหนักได้     500  กรัม


นำมาล้างผ่าน No. 200 แล้วอบแห้ง  ชั่งน้ำหนักเหลือ  495 กรัม


นำส่วนค้างมาหาขนาดคละได้ดังนี้


ตะแกรง

นน.ค้าง ( กรัม )
เปอร์เซ็นต์ค้าง
รวมเปอร์เซ็นต์ค้าง

เปอร์เซ็นต์ผ่าน

No.4

2

0.40

0.4


99.6


No.8

18

3.60

4.0


96.0


No.16

120

24.00

28.0


72.0


No.30

220

44.00

72.0


28.0


No.50

90 

18.00

90.0 


10.0


No.100

30 

6.00

96.0


4.0 


No.200

15

3.00

99.0


1.0


Pan.

5 

1.00

100.0


0.0

รวม

500



100.00 


F.M.  =  ( % ค้างสะสมของ #  100 ขึ้นไปโดยขนาดตะแกรงต้องเพิ่มเป็น 2 เท่า )







100


F.M. =  (  0.4 + 4.0 + 28.0 + 72 + 90 + 96 ) / 100     =   290.4 / 100    =   2.904


% ผ่าน  No.200     =   1.0%




































